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TECNOLOGIA DEL AGUA

Integradora medioambiental basada en
tecnologias de ultima generacion que
solventan problemas relacionados con el
tratamiento del agua.

En colaboracion con sus partners tecnologicos, en
constante investigacion y desarrollo, alcanzando
altas cotas de calidad, ofreciendo soluciones
disenadas a medida, eficaces, eficientes y con un
alto grado de respeto al medio ambiente.
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IN-PIPE NEBULA MA-RS
ELIMINACION DE EDAR CON MINIMA SISTEMA DE
MALOS OLORES Y GENERACION DE OSMOSIS INVERSA
REDUCCION DE FANGOS EN EXCESO REVERSIBLE PARA
CARGA EN REDES Y BAJOS COSTES DESALINIZACION DE

DE SANEAMIENTO DE EXPLOTACION AGUAS DE RIEGO
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La tecnologia In-Pipe se basa en el principio de la bioaumentacion, que
es la utilizacion de microorganismos altamente especializados para
incrementar y mejorar la capacidad de degradacion de la poblacion
microbiana natural. Consiste en introducir microorganismos exégenos
que han sido especialmente aislados y seleccionados por su alta

capacidad de degradar los contaminantes, promoviendo su

biodegradacion o su biotransformacion.

In-Pipe usa este principio en las redes de saneamiento, a través de la
dosificacion en continuo de microorganismos no patégenos, simbioticos,
anaerobios facultativos, planctonicos y con capacidad de esporulacion,
caracteristicas que les confieren una alta adaptabilidad al medio para

desarrollar la actividad descrita.
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Video sobre el
funcionamiento

de In-Pipe
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In-Pipe tiene como objetivo tratar las aguas residuales de las redes de
saneamiento influentes a las EDAR o directamente vertidas a cauce
publico, con el proposito de reducir la carga contaminante que por los
colectores circulan, eliminar el mal olor, evitar la corrosion y solventar los
acimulos de grasa y los desbordamientos que se producen en las
alcantarillas. Todo ello dara lugar, ademas, a un importante ahorro de los
costes de operacion y mantenimiento de las depuradoras en productos
quimicos y costes energéticos derivados de la aireacion, la gestion de

fangos y de la prevencion de los malos olores y la corrosion.

Ademas, aumentara la capacidad de tratamiento de la EDAR, por lo que
estd muy recomendable en aquellas depuradoras que quedaron
obsoletas segiun los parametros de diseno.


https://www.youtube.com/watch?v=glRwxpKv4nk
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Experiencia
nacionale

internacional
demostrada

Piloto en Mairena-
Viso del Alcor
(Sevilla, Espana).

Piloto en Villalba de
los Barros (Badajoz,
Espana).

Piloto en
Torrealqueria
(Malaga, Espana).

Lora del Rio (Sevilla).

Farmington
(Connecticut, USA).

Fort Dodge (lowa,
USA).

Orange Park
(Florida, USA).

Sarasota (Florida,
USA).

McHenry (Illinois,
USA).

Spring Valley
(Illinois, USA).

Crown Point
(Indiana, USA).

Pearl River Valley,
Ridgeland
(Mississippi, USA).
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Oklahoma City
(Oklahoma, USA).

Homestead Village,
Coram (Nueva York,
USA).

Huntington (Nueva
York, USA).

Missouri City (Texas,
USA).

Texas City (Texas,
USA).

Montemorelos
(Nuevo Ledn,
México).
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Reducciones Medias (DQO - DBO_ - SST)
Lora del Rio (PC)

Resultados
demostrados en
la experiencia
de Loradel Rio
(Sevilla):
reduccion del
38% de la carga
organica
historicay
eliminacion
total de los
malos olores en
todalared de
saneamiento

0%
ene 2021 abr 2021 jul2021 oct 2021 ene 2022 abr 2022 jul 2022 oct 2022
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NEBULA es un sistema de depuracion de aguas residuales basado en un
proceso biologico activado multietapas, considerandose una aireacion
prolongada de cultivo en lecho fijo, sumergido, aireado y segmentado;

donde en cada etapa (segmentos), poseen un aporte y un control de la
aireacion independiente, creandose en cada una las condiciones
ambientales especificas que permiten el crecimiento de poblaciones
microbianas diferentes, constituyéndose una cada trofica dentro del

reactor.

De esa manera, la depuracion va avanzando paulatinamente por cada
etapa hasta conseguir una depuracion total, con una minima cantidad de
fangos inertes que son depositados en el clarificador posterior a las
etapas.
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Beneficios del sistema NEBULA:

Minimizacion de fangos en exceso.

La elevada densidad bacteriana y el contacto con el sustrato
producen un efluente de gran calidad.

Planta compacta y modular, independientemente del caudal tratado.
Bajos costes de mantenimiento (simple y automatizado).

Soporte textil duradero, resistente a productos quimicos.

Sistema energéticamente eficiente de difusores de aireacion.

Alta capacidad de adaptacion a fluctuaciones de caudal y carga.

Sin malos olores. Permite estar cerca de niucleos residenciales.

Menor superficie requerida.

Rapida puesta en marcha.
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v" JH Ranch. Etna, v Salatey Shamir, Israel. v Round-up River
California. 170 m3/dia 120 m3/dia. Ranch - Colorado. 25
2.800 m3/dia ensaladas. v' Reeseville -
v Tortilla King. v' Gadot Masofim, Israel.  Wisconsin. 115 m3/dia.
Moundridge, Kansas. 100 m*/dia. Industria ' ACCIONA Madrid. 15
Experienci 115 m3/dia. fittimica m3/dia.
:apceiolr?alc ::‘ Fabricacion de v' Delta Textile Factory, + pago Los Vivales,
. ’ tortillas mejicanas. Israel. 250 m3/dia. Zamora. 20 m3/dia
R Clone : Industria textil . ]
demostrada Bei)ing Eizen Lubao i v' LAFARGE. 50 m3/dia.
Oil Co. Ltd, China. 200 v Reynolds, Georgia. v Vi )
oI y 3 it Villarrin de Campos
m3/dia. Produccion 1.500 m3/dia. -
: : : . (Zamora). 250 m3/dia.
de aceite allmentario. v Northern Moraine . 4 .
- L v' Villalbilla (Madrid).
v Johnson & Johnson Utility Commission - 2.400 m3/dia
Ltd., China. 50 m3/dia. = Wisconsin. 1.000 ‘ y
Industria cosmética. m3/dia. v Torrealqueria

(Malaga). 100 m3/dia.
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Experiencia
nacional e
internacional
demostrada

Video sobre el
proceso
constructivo de R e : :
NEBULA o T —



https://youtu.be/8xNX-SNBPQA

. ®
MA -RS: 6smosis Inversa Reversible - Reutilizacién agua para riego @ mteg ra

TECNOLOGIA DEL AGUA

MA-RS son equipos compactos especialmente disenados que permiten
procesar aguas residuales con una recuperacion de entre el 60% y el
100% del agua de entrada y con un 25% menos de costes energéticos, en
comparacion a los equipos que actualmente se encuentran en mercado.
Con un diseno Unico compuesto, entre otros, por membranas de ultima
generacion que ofrecen una durabilidad y eficiencia mayor al incluir

sistemas propios que previenen el ensuciamiento de las membranas.

Los equipos MA-RS estan especialmente indicados para tratar aguas

procedentes de EDARs (Estaciones Depuradoras de Aguas Residuales),
cuyo alto indice de salinidad y soélidos disueltos hacen inviable cualquier

otro tratamiento que daria al traste con la durabilidad de las membranas.
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Debido a la naturaleza de las aguas procedentes de secundario de EDAR,

Osmosis inversa cargadas de contaminacidon organica e inorganica, el tratamiento y

convencional desalacion directa con sistemas convencionales seria inviable. En un
versus

Sistema MA-RS
(6smosis inversa en la superficie de las membranas, bloqueandolas rapidamente con

equipo de 6smosis inversa convencional la contaminacion se depositaria

reversible) pocas o nulas posibilidades de recuperacion practica.

Los sistemas MA-RS fueron desarrollados para tratar agua procedente
de una EDAR, evitando la instalacion de costosos sistemas compuestos
Video sobre el por equipos de ultrafiltracion + dsmosis inversa, que, por su complejidad,
sistema MA-RS ) B .
requieren un control especializado. Los equipos MA-RS ofrecen una gran

facilidad de operacion y una reduccion de los costes operativos, al limitar

la limpieza de las membranas y consumir menos energia.


https://youtu.be/L0V9uayo4E8
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Experiencia
demostradaen
campos de golf:
casos de éxito
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Integra Tecnologia del Agua
Avda. Juan Sebastian Elcano 24 - 29017 Malaga
Tel.: 952 003 998
info@IntegraSolucionesAmbientales.com
www.integraqua.com
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